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1 Uvod

Dil 2 téchto smérnic obsahuje technickou interpretaci série norem EN 15085. Je tvofena sérii
poznamek a dodate¢nych informaci, pomahajicich v pochopeni a spravném zavedeni
norem.

Vysvétlivky, které jsou uvedené v této smérnici, byly zvazeny vyrobnimi certifikaCnimi misty
(manufacturing certification bodies — COV, vtomto textu certifikaCni organ pro vyrobce -
COV), ktera jsou Cleny Evropské komise pro svafovani zelezni¢nich vozidel (European
Committee for Welding of Railway Vehicles - ECWRV) béhem minulych auditd. Pracovni
skupiny pfisti smérnice ECWRYV by mély tuto smérnici upravit odpovidajicim zpisobem.

2 Interpretace EN 15085-1

EN 15085-1 neobsahuje technické informace, proto v této smérnici neni uvedena zadna
interpretace.

3 Interpretace EN 15085-2
3.1 Pozadavky na kvalitu pro vyrobce svarovanim

PoZadavky na jakost pfi svafovani, jak jsou definovany v EN ISO 3834 dil 2 aZz 4 v zavislosti
na urovni certifikace, musi byt popsany dokumenty, napfiklad psanymi postupy, zaznamy,
pracovnimi pokyny.

Certifikace vyrobce podle ISO 3834 je nutna, jen pokud je pozadovana smlouvou. V pfipadé
certifikacni urovné CL4 pro sestavy a komponenty CL1 je nutno splnit relevantni pozadavky
EN ISO 3834 dil 2.

Vyrobce musi zvladnout kalibraci a nebo validaci svafovaciho vybaveni, zafizeni, méfidel,
upinacich pfipravkll a drzaku, které maiji vliv na kvalitu vyrobku v zavislosti na stavajicich
platnych normach.

Kontrolu dokumentd a zaznam( musi zorganizovat / kontrolovat svarfe¢sky dozor pravidelnég,

napfiklad zaznamy Specifikace svafovaciho postupu (Welding Procedure Specifications -
WPS), vizualni kontrola (visual inspection - VT).

3.2 Pozadavky na personal

Svareci a operatofi

Plati pro CL3: Pokud neni k dispozici kvalifikovany svafeCsky dozor (minimalné EWS / IWS),
je nutno kvalifikace provést prostfednictvim externiho zkuSebniho organu / zkuSebni
organizace .

Minimalni pocet kvalifikovanych svare€t nebo operatori musi byt dva pro kazdy proces,
skupinu materiald, typ spoje a rozmér.

V zavislosti na typu prace, pracovnim zatizeni a sménach, je nutno pocet kvalifikovanych
svare€l nebo operatorl zvysit.

Pro spoje, které nejsou pokryty standardnimi zkuSebnimi kusy, je nutno provést pfedvyrobni
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zkousky svarl podle EN 15085-4 pro prokazani odbornosti svarece.

Polohy svafovani, kieré se neprovadeéji ¢asto, ale jsou pokryty kvalifikaci svarece, je nutno
rekvalifikovat pfedvyrobnimi zkouSkami svaru.

Pokud vyhodnocovani zkuSebnich kus( svarecl a operatoru, pfedvyrobnich zkousek svaru a
jinych zkuSebnich kusl provadéji osoby svareCského dozoru vyrobce, je nutno zvazit
nasledujici body.

Pokud svafeCsky dozor prejima zkouSky svarecu, pracuje jako zkuSebni organ (inspektor)
Pro provadéni tohoto typu inspekci musi mit kdispozici zkuSebni organizace (nebo
zkuSebniho organu) specifickou akreditaci (napfiklad EN ISO/IEC 17020, 17024). Z tohoto
davodu musi COV oveérit nékteré body ve vztahu k akreditaénim normam, béhem auditu EN
15085.

SvareCsky dozor, ktery bude odpovédny za vydavani kvalifikanich doklad(i svarecd a
operatorll, musi dolozit COV, ze kompletni zkouSka podle relevantnich EN 287-1, EN ISO
9606, EN ISO 14732 nebo jinych relevantnich norem je proveden spravné, véetné
vyhodnoceni zkuSebniho kusu a souvisejici dokumentace.

Osoby svare¢ského dozoru, které jsou odpovédné za kvalifikaci svare€l a operator(, musi
byt uvedeni v certifikatu EN 15085-2.

1) Vyrobce musi dolozit, Ze svafeCsky dozor je nezavisly na vyrobé pfi hodnoceni
zkuSebnich kusl a provadéni zkousek (napfiklad pomoci popisu pracovni funkce).

2) Vyrobce musi vydat pisemny postup, ktery popisuje proces kvalifikace svareCu a
operatord. Tento postup musi zahrnovat:

- PozZadované dokumenty (napfiklad WPS, vyhodnocovaci list, zaznam kvalifikace)

- ldentifikace a uskladnéni zkusebnich kusu

- Sledovatelnost provadécich dat zkuSebnich kust (napfiklad identifikace svarece,
pocateCni a kone€né umisténi).

- Provedeni vizualnich zkousek, DT a NDT

- Stanoveni rozsahu platnosti pro kvalifikaci

- Cislovani kvalifikagnich zaznamu

w
~

Vyrobce musi vydat standardni formular pro kvalifikacni zaznam svarece.
4) MCB (CertifikaCni organ vyrobcl) by mél udélat poznamku na zadni stranu

certifikatu:

»~Schopen provadét organizaci, posuzovani a schvalovani kvalifikacnich

zkousek svarecu a operatoru patficich k firmé a ve spojeni s rozsahem tohoto

certifikatu je (jsou) nasledujici osoba (y) svare€ského dozoru:

Jméno a kvalifikace (zmény by mély byt zaznamenany).

Uvolnéni testovacich dill bude provedeno po dozorovém auditu navstévé

COVv.
5)  Specialni uspofadani v pfipadé pouziti ISO 9690-1.:
Odlisné od EN 287-1 schvaleni svarece pro ocel podle ISO 9606-1 vyzaduje
- popis pfenosu svarového kovu pro procesy svafovani, kde jsou rlizné prenosy mozné
(napf.: 135,136,138) viz ISO 9606-1, ¢lanek 5.2 a ISO 4063, ¢lanek 2.2.2 v kombinaci
s tabulkou 1.
V tomto pfipadé je doporuceno prokazat ve WPS, Ze minimalné jedna vrstva byla
svafena ve zkratu (napf.: FW v poloze PF, BW bez podlozeni, BW pro tenké plechy).
- Pfidavny material pouzivany pro zkousky svare€t musi byt dolozen kvalifikaci pro
zakladni material, viz. EN 15085, ¢ast 4, ¢lanek 5.3.2, znacka shody pfidavného
materialu (CE).
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- FW (koutové svary) vyzaduji zkuSebni kus vzdy, kombinovany zkusebni kus, ISO 9606-1,
pfiloha C neni doporuceny.

Rozméry v milimetrech
122

a Mezera

Obrazek C.1 — Kombinovany zkusebni kus FW/BW

Svarecsky dozor

Vyrobce svafovanim musi dolozit své spinéni pozadavkl ¢asti 5.1.2 a pFilohy C EN 15085-2.
EN 15085-2 obsahuje minimalni pozadavky tykajici se dostupnosti svareCskych dozor(.
Pozadovany pocet svareCskych dozorG zavisi na velikosti vyrobce svarl a na rozsahu
svareCské vyroby a poctu subdodavatelu.

Ulohy a oblasti kompetence svafedskych dozord musi splfiovat pozadavky EN 15085-2
pfiloha B. Musi byt specifikovany pisemné pro kazdy svafeCsky dozor a musi byt ovéfeny
COV jako soucast auditu pro certifikaci. Nezavislost svareCskych dozor(i na vyrobé& musi byt
jasné dolozena v organizacnim schématu.
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COV musi ovéfit, ze osoby svareéského dozoru jsou integrovany do organizace vyrobcl
svarovanim zpUsobem, ktery jim umoziuje provadét jejich Ulohy v oblastech kompetence
podle EN ISO 14731 bez jakychkoli omezeni. Pro tento ucel musi mit pozadovanou autoritu
pro vydavani pokynt a provadéni rozhodnuti. Pokud jsou oblasti kompetence oddélené
(napfiklad pro vyrobu, subdodavatele a konstrukci), musi to byt uvedeno na certifikatu.

Vyrobce svafovanim musi predlozit dikaz o profesionalni zpusobilostii a Skoleni svych
svareCskych dozoru.

Osoby svareCskych dozorl bez kvalifikace podle relevantnich smérnic IIW/EWF (IWE/EWE,
IWT/EWT, IWS/EWS) musi pfedvést nutné technické znalosti svafovani b&hem rozsifeného
rozhovoru jako soucasti certifikacniho auditu.

Pokud svareCsky dozor neni kvalifikovan dle smérnic IW/EWF, je mozno certifikat EN
15085-2 vydat pfi splnéni nasledujicich podminek:

- Tato osoba Uspésné absolvovala rozSifeny pohovor formou pisemného dotazniku nebo
ustniho hodnoceni a praktickych testl (napfiklad vyhodnoceni zkuSebnich kusu).

- Rozsifeny pohovor musi odpovidat rozsahu €innosti firmy.
- VS8echny dalsi poZzadavky normy jsou splnény.
- Ulohy a odpovédnosti se s &asem neméni a je nutno
je kontrolovat béhem dozorovych audit.
- Frekvence dozorovych auditd mdze byt pfizplsobena slozitosti svafovani a vyroby.
- Certifikat je omezeny na auditovany vyrobek.
- Opravnéni svareCského dozoru urovné A, B, C je omezeno na auditovanou firmu.

Obsah a intenzita rozSifeného pohovoru zavisi na rliznych turovnich A, B a C. Za to odpovida
COV pii uvazovani specifické osobni situace uchazece.

Uroven A, B nebo C bez IIW/EWF $koleni neni mozno akceptovat u smluvnich (externich)
svareCskych dozoru.

Kromé toho musi vyrobce svafovanim predlozit dukaz o profesionalni zkuSenosti
svare€skych dozoru.

Bod 5.1.2 EN 15085-2 specifikuje, kdo miize zastupovat bez omezeni funkci odpovédného
svare€ského dozoru.

Hodnoceni svareCskych dozoru provadi COV zasadné nasledujicim zpusobem:

- kontrola technickych diplom
- kontrola ucasti na profesnim Skoleni ve svafovani, metalurgii, kontrolnich metodach atd.

- kontrola jeho Zivotopisu, ukazujiciho pocet let zkuSenosti se svafovanim Zelezni¢nich
vozidel

- kontrola poc¢tu let zkuSenosti ve vyrobé

- pozice svareCského dozoru v organizacnim schématu vyrobce

- kontrola popisu pracovni funkce, dokladajiciho uchaze€ovy odpovédnosti
- porovnani popisu pracovni funkce s pozadavky EN ISO 14731
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- kontrola dokumentace zavedené svafeCskym dozorem (napfiklad WPQR, WPS)
- ovéfeni u€innosti dozoru svareCského dozoru (zaznamy, poznamky, napravna opatfeni).

Auditor musi provést technické hodnoceni svafeCského dozoru na zakladé otazek, tykajicich
se pouzivanych materialll a procesu v dilné. Otazky by mély byt omezeny na materialy a
procesy, pouzivané v dilné a pokryté rozsahem certifikace, poZzadované vyrobcem.

Hodnoceni musi byt zdokumentovano.

Smluvni svare€sky dozor

Osoby svafe€ského dozoru, které nejsou zameéstnany pfimo (na misté) pfislusnym vyrobcem
svafovanim jsou "smluvni svafe€sti dozofi" (dale nazyvani "externi svafe€sti dozofi") - viz
¢ast 5.1.3 "Smluvni svareCsky dozor" EN 15085-2. To také plati pro pracovniky s ¢aste¢nym
uvazkem, ktefi pracuji méné nez 50 % fondu bézné pracovni doby..

Uroveni A, B, C bez $koleni IW / EWF neni akceptovana, viz vyse.

Podle EN 15085-2 svareCsky dozor muze byt smluvné vazan ve zvlastnich pfipadech. Pokud
existuje interni Uroven A, externi svarfeCsky dozor muze také byt zastupcem se stejnymi
pravy.

Pro smluvni svareCsky dozory je nutno dodrzet nasleduijici:

+ Pracovni hodiny externich svafe€skych dozord musi byt ujednany smluvné tak, aby mohli
plnit své ulohy podle definice v pfiloze B EN 15085-2. Pracovni hodiny musi byt
evidované v pracovnim deniku.

Dale plati nasleduijici:

v Pro zahajeni nové vytvofené vyroby musi byt externi svare¢sky dozor pfitomen béhem
minimalné 50 % svafrovaci vyroby v ramci relevantni normy EN 15085. Tyto hodiny
musi byt evidované v pracovnim deniku.

v Pro opravarské / dokonCovaci svafovani zavisi pozadovana pfitomnost na rozsahu

svafovaci vyroby v ramci relevantni normy. Tyto hodiny musi byt evidované v
pracovnim deniku.

* COV auditofi zasadné nesméji pracovat jako externi svareCsky dozor.

Pokud je svareCsky dozor ukolovan na ruznych mistech nebo v rGznych firmach, kazdy
vyrobce musi zkontrolovat, zda Uukoly mohou byt provadény ve smyslu této normy.

Je nutno vzit v Uvahu sloZitost uloh, reakéni €as, vzdalenosti mezi misty a poZadované
pracovni hodiny na kazdém misté.

Je nutno se vyhnout stfetim zajmu, napfiklad externi svafeCsky dozor je zaméstnancem
zakaznika.

Je nutno vzit v Uvahu pocet svarecl, slozitost vyroby, Uloh a odpovédnosti svareCského
dozoru a ostatni relevantni vlivy!

Odchylky ve zvlastnich pfipadech, napfiklad holdingové skupiny, centralni zastoupeni, je
nutno prodiskutovat s COV.

Svarelsky dozor nesmi byt vazan k vice nez 2 mistim. Vyjimky mohou byt:
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. Jednoucelova vyroba (napfiklad automatizované svarovani jednoho vyrobku)
. Udrzba s jen nékolika svafovacimi pracemi za rok.
. Konstrukce nebo nakup, kde vétSinu uloh je mozZno provadét z jiného mista.

Kazdému mistu je nutno pfifadit zastupce (v pfipadé, Ze externiho svareCsky dozor neni sam
zastupce!).

VSechny ukoly externich a vlastnich svare€skych dozori musi byt popsany v tabulce podle
EN ISO 14731 a musi byt v souladu s pfilohou B EN 15085-2.

Inspekéni personal

Podle bodu 5.1.4 EN 15085-2 musi vyrobce svafovanim mit viastni kontrolni personal pro
vizualni zkouSeni VT. PT, MT, RT a nebo UT mohou byt smluvni.

Existence certifikovaného kontrolniho personalu podle ISO 9712 musi byt dolozena, pokud
jsou pozadovany inspekce jako je PT, MT, RT a nebo UT podle EN 15085-3.

PT, MT, RT a UT je nutno provadét podle pisemnych postup.

VT je nutno provadét podle pokynl, ovéfenych svarfeCskym dozorem nebo personalem,
certifikovanym na droveni 2 podle ISO 9712, podle EN ISO 17637 a EN15085-5.

Dozor nad NDT musi byt provadén svarfeéskym dozorem nebo urovni 2 podle ISO 9712.

3.3 Technické pozadavky

Vyrobni pracovisté, véetné pracovidt pro montaz, musi byt dostatecné velikosti a druhu pro
umoznéni spravného a reprodukovatelného provadéni svarl a souvisejicich praci. Musi byt
splnény pozadavky bodu 5.2 EN 15085-2.

Pokud vyrobce pouziva riizné typy materialt (napfiklad uhlikovou ocel, nerez ocel, hlinik) ve
stejné dilnég, je nutno zkontrolovat nasleduijici:

- Skladovaci prostory pro materialy musi byt organizované takovym zptsobem, aby
nemohlo dojit k zaméné riznych typU materiald.

- Brousici a fezaci operace, produkujici prach nebo &astice, se nesméji provadét v blizkosti
skladovaciho prostoru.

- Ohybaci nastroje a pripravky musi byt Cisténé (obvykle vyrobce stroje nabizi Cistici
pFipravky).

- Nastroje a pfipravky pro tyto stroje musi byt obecné necitlivé na feritické znecisténi.

- Cisténi pomoci systém se stladenym vzduchem (rozfukuijicich prach) je nutno se vyhnout.

- Pokud jsou razné materialy pouzivané soucasneé blizko sebe (napfiklad sousedici dilny) je
nutné fyzické oddéleni o vysce minimalné 2 m nad pracovni vySkou.

- Pokud jsou razné materialy pouzivané soucasné ve stejné oblasti, je nutno mezi nimi
zachovavat minimalni vzdalenost 5 m.

- Brouseni nebo ostfeni (napfiklad TIG elektrod pro svafovani) se nesmi provadét ve
svarovaci oblasti nebo tam, kde muize dojit ke znecisténi zakladnich materiald.

- Kazdy typ materialu musi mit vyhrazené malé nastroje (Stétce, flex kotouce...).
- Pracovni stul musi byt chranény pro zamezeni kontaktu mezi nekompatibilnimi materialy.
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- Dilny musi byt vybaveny odsavanim vzduchu, Musi

byt k dispozici Cistici postup!

3.4 Koordinace svarovani v organizaci

Bez poznamek

3.5 Stanoveni postupu svarovani

Bez poznamek

3.6 Stanoveni pozadavku pro certifikacni Groven

Bez poznamek

3.7 Postup certifikace
Certifikat

Maly vyrobce svafovanim:

Hodnoceni malych vyrobcu svafovanim se nema liSit od ostatnich, avSak ¢as potfebny pro
hodnoceni je nutno upravit auditnim tymem v zavislosti na nasledujicim:

- Pocet svarecu / certifikatd svare¢td / WPQR
- Velikost dilny

- Pocet svarovacich stroja

- Slozitost vyrobku

Pokud je vyrobce svafovani maly podle EN 15085-2, pfiloha C, poznamka c, certifikat musi
uvadét: “Maly vyrobce svafovanim s jednou dilnou pro svafovani*.

Vyrobce s konstrukci:

Pro vyrobce svafovanim, pozadujiciho certifikaci CL1, CL2 nebo CL3 musi certifikat uvadét,
zda rozsah certifikace zahrnuje nebo nezahrnuje konstrukci.

Pokud konstrukce neni zahrnuta v rozsahu certifikace, musi certifikat uvadét: "bez
konstrukce svarfovanych dild".

Pokud je konstrukce zahrnuta, neni nutna Zadna zvlastni poznamka.

Pro certifikaci CL4, musi certifikat oznaCovat jen konstrukci.

Vyrobce s nakupem:
Hodnoceni musi zahrnovat:

- Organizaci nakupu

- ZkuSenosti svafetského dozoru

- Nakupni dokumentaci (postupy, objednavky, seznam subdodavatell, provedené audity,
FAI)

- Ovéfeni dokumentace

- Organizaci dodavatelskych auditt
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Poznamka: nakup je soucasti hodnoceni vyrobce (viz EN ISO 3834-1). V pfipadé CL4 musi
certifikat obsahovat omezeni na nakup. V pfipadé, ze se nakup neprovadi pro CL1, CL2,
CL3, uvedte v certifikatu: "bez nakupu svafovanych dild".

3.8 Platnost

Jak je uvedeno v €asti 7 EN 15085-2, certifikacni organ pro vyrobce (COV) ovéfi splnéni
pozadavkl EN 15085-1 az -5 v oblasti aplikace, pro kterou se certifikat vydava, béhem
obdobi platnosti certifikatu. Ovéreni plati pro sou€asnou vyrobu (komponenty, podsestavy) a
kvalitativni zaznamy pro probihajici a dokonené projekty a pro znalosti o novych normach a
predpisech.

Ovéfeni je zaloZzeno na nasledujicich principech:

- splnéni EN 15085-1 az -5; a
- roc¢ni ovéfeni na misté certifikaCnim organem pro vyrobce.

Roc¢ni ovéfeni se provadi, i kdyz zadné dily nebo podsestavy podle EN 15085 nejsou k
dispozici v dilné v ¢ase auditu. To znamena, Zze vyrobce svarfovanim musi doloZit, Ze nadale
splfiuje personalni a provozni pozadavky normy, pokud je jeho certifikat uveden v online
registru. To zaruCuje, Ze nadchazejici (a pfipadné nepfedpokladand) prace podle EN 15085
muize byt provedena bez prodleni. Pokud je certifikace udélena s podminkami, ovéfovaci
interval muze byt zkraceny, v zavislosti na rozsahu vyroby.

Béhem roc¢niho ovéfeni na misté mohou byt certifikanim organem pro vyrobce vzaty
v uvahu vysledky internich auditi provedené odpovédnym svareCskym dozorem (napfiklad v
pfipadé oddélenych dilen pro svafovani).

3.9 Klasifikace certifikatu

Certifikaty jsou klasifikovany na zakladé certifikaCnich urovni (CL) definovanych v EN 15085-2.

Podle EN 15085-2, Cast 4, tyto certifikacni Grovné zaviseji na tfidé provedeni svaru (CP)
svarovych spojli a bezpec€nostni kategorii dili a podsestav. Certifikacni GUrovné je nutno
specifikovat v relevantnich vykresech (viz EN 15085-3). Pfi absenci takovéto specifikace
musi byt certifikaCni uroveh podle EN 15085-2 stanovena pfed pfedloZzenim Zadosti o
udéleni certifikatu. Pro tento u¢el by mélo probé&hnout odsouhlaseni narodnim
bezpe&nostnim organem a zakaznikem.

Certifika€ni urovné, které jsou zahrnuty v Urovni, pro kterou byl certifikat vydan, jsou uvedeny
nize v tabulce 1:

Tabulka 1. Zahrnuté certifikacni Grovné

Certifikovana Zahrnuta certifikacni uroven

certifikacni uroven CL1 CL2 CL3 CL4
CL1 X v v V')
CL2 X v v'2)
CL3 X
CL4 X3)

X Certifikovana certifikacni Uroven.

4 Zahrnuta certifikacni Groven.

1) Certifikat CL 1 také povoluje konstrukci nebo nakup a prodej nebo nakup a montaz pro v8echny certifikacni
urovné, pokud jsou brany v uvahu pfi auditu.
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2 Certifikat CL 2 povoluje konstrukci nebo nakup a prodej nebo nadkup a montaz pro certifikaéni trovné CL 2 a

CL 3, pokud jsou uvazovany b&éhem auditu.

Certifikat CL 4 povoluje konstrukci nebo nakup a prodej nebo nakup a montaz pro certifikacni troven,
specifikovanou v poli aplikace certifikatu.

3)

4)

Poznamka: pokud CL 4 pro konstrukci nebo nakup neni zahrnut, musi to byt uvedeno v certifikatu.

3.10 Provadéni roéniho dozoru

Ugelem ro&niho dozoru je hodnoceni systému fizeni kvality pro svafovani. Dozor se
provadi ro¢né, ale v nékterych pfipadech je nutno dozor provést po kratS§im ¢asovém
obdobi. Tyto pfipady jsou:

Zména odpovédného svareCského dozoru bez odpovidajici dokumentace (v dusledku
toho nedostatek duvéry ze strany COV).

NEBO

Velka zména v rozsahu certifikace (proces, material, tloustka)!

NEBO

Zvyseni tfidy provedeni svaru nebo tfidy kontroly.

Po 3 letech je nutno provést kompletni pfezkoumani. Auditni tym COV, zabyvajici se

plnym pfezkoumanim, by mél byt jiny, nez auditni tym zabyvajici se pfedchozim plnym
hodnocenim (to znamena minimalné& novy auditor).

3.11 Rozsah certifikatu

V principu jsou zaznamy v online registru zalozené na zédznamech kvalifikace postupu
svarovani (Welding Procedure Qualification Records — WPQR's) vyrobce, hlavné podle
ISO 15614 nebo ISO 15613. Postupuijte prosim podle EN 15085-4, bod 4.1.4.

Identifikacni Cisla WPQR je nutno specifikovat ve zpravé z auditu nebo v certifikatu.
Predvyrobni zkousky svarl je také mozno zauvazovat, pokud byly spinény pozadavky
ISO 15613, minimalné ohledné rozsahu zkou$eni. V téchto pfipadech je nutno vydat
WPQR.

Rozsah kvalifikaci svare€u a operatord musi odpovidat rozsahu opravnéni,
specifikovaného v certifikatu, napfiklad procesy a skupiny materiald. Neni pozadovano,
aby byl pokryt kompletni rozsah vS§ech WPQR.

Odpovédny svafeCsky dozor je odpovédny za zaijisténi, Ze rozsahy WPQR a kvalifikace
svareCu a operatoru pokryvaiji rozsah vyroby.

Timto povéreny svareCsky dozor muze tyto kvalifikace provadét sam. Jinak musi

byt toto schvaleni provedeno akreditovanou 3. stranou!

Podrobnosti je nutno uvést ve zpravé z auditu.
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Proces:

Norma pouzita pro kvalifikaci WPQR musi byt uvedena ve zpravé z auditu, napfiklad 1ISO
15614 nebo 15613. Nemusi byt uvedena v certifikatu.

Ma smysl uvést stupen mechanizace. Stupefi mechanizace muze byt viozeny do online
registru, avSak neobjevi se sou¢asné automaticky v certifikatu. Mze byt pfidan do certifikatu
v «poznamkach». Neni-li uvedena zadna informace, povazuje se standardné stupen
mechanizace za manualni pro svafovaci postupy 111, 141, 311 a castecné
mechanizovany pro svafovaci postupy 131, 135, 136, 138. Jinak je nutno v certifikatu uvést,
«robot» nebo «plné mechanizovany».

Je mozno uvést poznamky pro vyznaceni, zda specifikovany postup plati pro spoje BW nebo
FW. Neni-li pfipojena zadna poznamka, rozumi se, Ze rozsah je stejny pro oba typy spoju.

Materialy:

Zaznam je zalozeny na skupiné materiald uvedené v WPQR. V principu je kvalifikace skupin
provedena podle ISO 15614. Zakaznici mohou definovat jind zahrnuti do skupiny materiald,
napfiklad narodni smérnice KoA (DVS 1619).

Pro skupiny 1 az 6 je nutno specifikovat podskupiny, napfiklad 3.1. Skupiny 7 a 8 se
pokryvaji navzajem, pokud pfidavny material je ze skupiny 8.

Rozmeéry:

Rozsah tmin, tmax & Dmin, Dmax j& definovany v EN ISO 15614-1 a -2.

Tloustka svaru a pocet vrstev (sl, ml) neni uvedena, ale da se zjistit pomoci identifikacniho
¢isla WPQR.

Tloustka pod 3 mm se oznacuje ¢arkou a jednim desetinnym mistem. M{ize byt
zaokrouhlena na 0,5 nebo celé Cislo, napfiklad 1,4 mm na 1,5 mm, 1,9 mm na 2,0 mm.
Tloudtky nad 3 mm jsou zaokrouhleny na celé Cislo, napfiklad 5,4 mm na 5 mm, 5,8 mm na
6 mm.

3.12 Zména COV

Kazdy vyrobce muze mit v online registru jeden zaznam s certifikadtem téhoz rozsahu,
napriklad udrzba. Pokud vyrobce chce zménit své COV, je nutno vzit v uvahu nasledujici:

- COV musi obdrzet posledni zpravu starého COV od vyrobce.

- Nové COV pfeda starému COV informaci, Ze certifikaCni proces je ukonCeny a novy
certifikat je vydany. Stary COV smaze sv(j certifikat v online registru.

4  Interpretace EN 15085-3
4.1 VsSeobecné

Hodnoceni konstrukce

Hodnoceni zahrnuje:

- Oveéfeni postupl, pouzitelnych pro vypodty a konstrukci
- Ovéreni kontrolnich parametr( konstrukce
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- Ovéfeni zavedeni EN 15085-3 do konstrukce (zvlasté tfida provedeni svaru ve vztahu ke
kategorii namahani a moznosti provést vizualni kontrolu béhem zivotnosti dilu).

- Ovéfeni schopnosti osob, zabyvajicich se konstrukci (diplomy, zkuSenost).

- Ovéfeni ovéfovaci metody konstrukce pfed zaCatkem vyroby (metoda schvaleni
konstrukce).

- Oveéfeni nastroju (softwaru) pouzitych pro konstrukci; pro komeréni nastroje ovéreni
aktualizaci softwaru (licence a pfedplatné); pro firemni nastroje, ovéfeni schvaleni.

- Ovéfeni konstruk&nich aktualizaci (zavedeni novych vykres( a dokumentu a stazeni
zastaralych vykresu a dokumentu).

- Ovéfeni dokumentace (napfiklad normy, technické pozadavky), ktera je k dispozici
konstruktérovi a systému spravy dokumentace (napfiklad aktualizace dokumentace).

- Ovéfeni provedeni internich auditu konstrukce a jejich odpovidajiciho prabéhu (nebyly
nalezeny zadné velké neshody; malé neshody byly zpracovany podle rozumného
harmonogramu).

- Ovéreni specifikaci a/nebo postupu dodanych subdodavateli.
- Ovéfeni spravy subdodavatel(, zvlasté hodnoceni subdodavatel(.
- Ovéreni jednoho nebo nékolika soubord.

4.2  Tridy provedeni svart

"Bez moznosti volumetrického testu" znamena, Ze RT a nebo UT nema zadny smysl pro
koutové svary a jiné svary bez plného pravaru, jako je Y, HY atd.

"Spoje s tfidou provedeni svaru CP A, CP B a CP C1, které je mozZno kontrolovat pfi vyrobé,
ale neni mozno je kontrolovat a opravovat pfi udrzbé&, musi byt zafazeny do nasledujici vyssi
tfidy kontroly podle tabulky 3 nebo je nutno snizit kategorii namahani."

Vyjimka: CP A

Viz EN 15085-5, tabulka 1

Vykon spoje je dany 4 parametry

- Bezpe€nostnim soucinitelem (ur€enym analyzou rizika poruchy)

- Kategorii namahani

- Moznosti kontroly béhem zivotnosti
- Typem svaru (plny nebo &astecny privar)

4.3 Tridy kontroly svart

Na zakladé materialovych vlastnosti (napfiklad materialy se sklonem k praskani) je mozno
prifadit rdznou tfidu, napfiklad pro oceli tfidy 11 podle CEN ISO/TR 15608. CP C2 - CT 2
(100 % VT + 10 % povrchovy test).
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Pro doloZeni svafitelnosti jsou nutné WPQR podle ISO 15614. Viz EN 15085-4, bod 4.1.4.
WPQR nenahrazuje nutnost stanovit hodnoty unavové pevnosti.

Hodnoty pro unavovou pevnost jsou také uvedeny v DVS 1608 pro hlinik a DVS 1612 pro
ocel.

Pfi volbé zakladniho materialu musi konstrukce brat v ivahu nékolik parametru:

- Pevnost v tahu

- Mez pruznosti

- Korozivni vlastnosti a sklon k opotifebeni

- Houzevnatost (razova pevnost)

- Unavova pevnost (pfi vystaveni dynamické zatézi)

- Moznosti tepelného zpracovani a povrchové Upravy
- Tvafitelnost

Pokud vyrobce chce pouzit alternativni material, musi prokazat, Zze alternativni material
plné spliiuje specifikace puvodniho materialu (v€etné zplsobl zpracovani surového
materialu, vyrobnich toleranci a zkuSebnich metod). Je nutna klasifikace podle ISO/TR
15608.

Dokument kontroly zakladniho materialu podle EN 10204 typ 3.1 musi potvrdit, Ze jsou
splnény specifikované vlastnosti. Tento certifikat musi byt vydan v jazyce, srozumitelném
personalu vstupni kontroly vyrobce. Certifikat musi byt vydan vyrobcem zakladniho
materialu a schvalen autorizovanou osobou jeho oddéleni kvality.

Dodate¢né testy, provedené akreditovanymi laboratofemi nezavislymi na vyrobci
zakladniho materialu, jsou povolené.

Vyrobce musi ovéfit pouzitelnost stavajicich WPS, WPQR a kvalifikaci svafeCu a
operatoru.

Kompletni zaznamy je nutno predlozit konstrukci za uCelem uvolnéni nekonformniho
materialu do vyroby.

Volba pridavnych / svarovacich materialt

Pokud je pouzit pfidavny material, ktery neni zahrnuty v evropském oznadeni, jsou nutné
nové kvalifikace, ur€ené specialné pro tento pfidavny material.

Poznamka: ISO 15614-1 omezuje nékteré kvalifikace pro komercni konstrukci. Viz 8.4.4 a
8.4.51S0O 15614-1.

45 Svarovani v oblasti tvareni za studena

Tabulka plati pro Ghly 90° a vétsi. Uhly pod 90° je nutno otestovat. Tabulka plati pro statické
zatiZeni.
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Poznamka: srovnejte s Evropskou smérnici Eurocode 3 - Navrh ocelovych konstrukci EN
1993-1-8 tabulka 4.2!

4.6  Priprava spoje

Tvar svaru, tloust'ka svaru a délka svaru (viz pfiloha B) musi byt vyznaCena na vykrese.
Odchylky spoja, uvedenych na tabulce B.1 jsou povolené, pokud nemaiji vliv na mechanické
vlastnosti (vnesené teplo!) a pfedvyrobni zkousky svar( dokladaji moznost provedeni.

Tabulka B.1 EN15085-3 je informativni. To znamena, Ze konstruktér m{ize navrhnout
alternativni svarovy spoj kromé téch, které jsou popsany v této tabulce.

Svarovy spoj uvedeny tabulce B.1 musi byt oznateny symbolem, ktery rovnéz souhlasi s
tabulkou B.1. Navic pouziti "z" misto "a" musi byt jasné vyznaceno na vykresu. Podle
potfeby je mozno pouziti odpovidajici tabulku.

5 Interpretace EN 15085-4

5.1 Specifikace postupu svarovani

Podle EN 15085-2, specifikace postupu svafovani (welding procedure specifications - WPS)
podle ISO 15607 (ISO 15609, ISO 14555, ISO 15620) jsou zapotiebi pro svary s tfidou
provedeni svaru CP A az CP C3. Diikazy je nutno poskytnout podle popisu v bodé 4.1.4 EN
15085-4. Stavajici schvalené specifikace postupu svafovani zUstavaji v platnosti, viz tvody
EN ISO 15614-1 a ISO 15614-2.

5.2 Dodate¢né predpisy

Dokonéovani
Je nutno definovat pozadavky pro:

- TIG pretaveni (postup)

- Brouseni (postup)

- Mofeni, pasivace, leptani a jiné chemické zpracovani (postup)

- Rozstfik kovu (mnozstvi, rozméry...): nejsou povolené na dilech CL 1 s lakovanym
povrchem.

Stehovani

Je nutny vS§eobecny postup pro provadéni stehll. Svarec€i musi byt kvalifikovani.

Tepelné zpracovani po svarovani

Tepelné zpracovani po svarfovani musi byt provedeno podle pisemného postupu, ktery
definuje zakladni parametry. Je nutno dodrzovat ISO 17663 ,Svafovani — Pozadavky na
kvalitu tepelného zpracovani souvisejiciho se svafovanim a pfibuznymi procesy*.

Tepelné rovnavani

Je nutno definovat pozadavky (zakladni material, max. teplota, doba, zkouSeni, upinaci
pfipravky, svafovaci hofak...). Pisemny postup musi popisovat provedeni a kontrolu postupu

rovnani.
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Subdodavky souvisejici se svarovanim

Vyrobce je odpovédny za své subdodavatele a musi dodrzovat EN 15085-5 bod 8.
Subdodavatel musi dodrzovat tytéz specifikace a pozadavky, jako vyrobce.

Tato poznamka plati pro subdodavky:

- TFezani, ohybani...

- tepelné zpracovani: dodrzujte EN ISO 17663.

- lakovani a natirani

- rovnani

- svarovani: dilny pro svafovani musi splnovat pozadavky EN 15085-2, pfiloha C.

Vyrobce musi auditovat vSechny subdodavatele primarnich dilt (CL 1).
Subdodavatelé pro tyto aktivity musi splfovat ISO 9001.

- NDT: externi personal musi byt certifikovany, viz EN 15085-5, tabulka 1.
- DT: akreditovana laboratof

Kvalifikace vyrobce pro podélné svarované trubky a polotovary
Pro vyrobu podélné svafovanych trubek jsou 3 moznosti:

- pouziti norem pro tlakova zafizeni podle smérnice 97/23/CE nebo
- zavedeni norem série EN 15085 nebo
- certifikat podle ISO 3834-2 a kvalifikace procesu podle ISO 15614)

Pouzivani evropskych norem pro svafované trubky uréené k pouziti pro tlakova zafizeni
podle smérnice 97/23/EN je pfijatelné, nebot pozadavky jsou ekvivalentni pozadavkim,
specifikovanym v EN 15085. Dokument kontroly podle EN 10204 typ 3.1 musi vykazovat
plnou shodu s EN pro trubky podle smérnice 97/23/CE.

Jinak musi vyrobce trubek prokazat shodu s EN 15085. Plati pozadavky EN 15085,
zvlasté

- kvalifikace svarecl a operator(

- kvalifikace svafovaciho postupu podle ISO 15614

- dokumenty kontroly (zakladni material a pfidavny material) podle EN 10204 typ 3.1
- uroven kontroly

Jednouéelova vyroba

Jednoucelova vyroba v certifikaCni urovni CL 1 je pIné mechanizovana vyroba svafovanim
identickych podsestav v sérii (napfiklad kloubové hfidele).

Oblast a rozsah aplikace certifikatu podle EN 15085-2 musi byt omezen na specifikaci
podsestavy a svafovaciho postupu.

Bez ohledu na pozadavky EN 15085-2 musi byt odpovédny svarecsky dozor kvalifika&ni
urovné B schvaleny k tomuto ucelu.

Podrobnosti k inspekci s ovéfovacim opatfenim musi byt dohodnuty s COV; muze byt nutny
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kratSi ovéfovaci interval (napfiklad kazdych Sest mésicu).
Vyrobni svarovani odlitkd

Tato kapitola se tyka odlitkd.
DokonCovaci svafovani hlinikovych odlitki po tepelném zpracovani je zakazano.

WPQR je nutno provést pro kontrolu, zda jmenovité mechanické vlastnosti (jako je mez
pruznosti, pevnost v tahu, taznost, vrubova houzevnatost KCV, tvrdost) a, podle potfeby,
chemicke sloZeni, opravenych oblasti je po svafeni zachovano. Pfedehfati a tepelna uprava
jsou podstatné proménné WPQR.

WPQR muze splfhovatt ISO 15613 se zkouSkami podle ISO 15614-1 nebo ISO 11970.

Mél by byt vytvofen modelovy vzorek pro ovéfeni pfipravy spoje (brouseni, drazkovani
plamenem, obloukem), svafovaciho procesu (pfistupnost, smrstovani, temovani, poloha
svarovani), tepelného zpracovani po svafovani (v peci nebo zihanim pfi svafovani) a kvality
svarenych oblasti podle odpovidajicich norem.

Pro vyrobni svafovani odlitkll podsestav certifikacni urovné CL 1 musi slévarna poskytnout
doklad o pozadovanych vlastnostech a kvalité odlitku prostfednictvim testd a inspekci.
Vyhodnocovaci kritéria (jako je tfida provedeni svaru) a inspek&ni postupy (jako je tfida
kontroly svaru) musi byt stanoveny odpovidajicim svafeCskym dozorem a - pokud je to
smluvné dohodnuto - schvaleny zakaznikem.

Slévarensky technik muze byt uznan odpovédnym svare€skym dozorem, pokud prokazal
"rozsahlé technické znalosti" podle ISO 14731 pro tuto oblast plsobnosti v pohovoru -
uroven A, viz 8.2.5.

Manualni zruénost svareCe by méla byt prokdzana odpovidajici pfedvyrobni zkouskou. Viz
EN 15085-4

Je nutno vzit v dvahu EN 1011-8.

Treci svarovani (Friction stir welding — FSW) - aplikace svafovaciho postupu

Tteci svafovani - aplikace svafovaciho postupu (6)

Pro aplikaci tfeciho svafovani plati nasledujici pfedpoklady:

- Plati EN 1ISO 25239.

- Cislo procesu: 43 podle EN ISO 4063

- Materialy: hlinik a hlinikové slitiny

- Rozméry: vSechny rozméry pokryté specifikacemi svafovaciho postupu
vyrobce podle EN ISO 25239-4.

- Kvalitativni poZadavky: existuje jen jedna schvalovaci uroven pro nedokonalosti,
jak je definovano v tabulce A.1 pfiloha A EN ISO 25239-5.

- Provozni pfedpoklady:

. Podle podminek specifikace CL1: svafeCsky dozor: uroven A (viz 8.2.5) podle EN
15085; pro vyrobce certifikované jen pro tfeci svafovani by mél byt schvalen
svareCsky dozor kvalifikacni urovné B (viz 8.4.4).

. Kvalifikacni zkousSka operator(: podle EN ISO 25239-3.

. Specifikace postupu svafovani: podle EN ISO 25239-4.

. Predvyrobni zkousky svard: podle EN ISO 25239-5
(napfiklad viz kapitola 4.4.2, 4.4.3, 4.12.4)

. Kvalita a zkouSky podle EN ISO 25239-5.
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Svarovani tlumicich krouzku v dvojkolich

Néktera kola kolejovych vozidel maji drazky s Y-svarenymi krouzky, které se pouzivaji pro
tlumeni hluku. Vzhledem k bezpecnostni zavaznosti téchto dvojkoli vyrobci svafujici tlumici
krouzky tohoto typu musi byt certifikovani na CL 1. Certifikat EN 15085-2 musi zahrnovat
specificky "svarovani na tlumicich krouzcich" v poli aplikace.

Pajeni natvrdo

Pro pajeni na tvrdo na kolejovych vozidlech neni nutny certifikat podle EN 15085-2.

5.3 Predvyrobni zkousky svarovani
5.3.1 VSeobecné

Realizace arozsah predvyrobnich zkousek svarovani

Pfedvyrobni zkouSky svafovani obecné zahrnuji VT (100 %), PT/MT (100 %) makro a
tvrdost. Zkou$eni tvrdosti neni nutné pro feritické oceli s Re < 275 N/mm? nebo skupiny 8, 21
nebo 22. Viz EN ISO 15613.

Ostatni zkouSky podle ISO 15614 je nutno koordinovat se zakaznikem.

Vysledna dokumentace musi zahrnovat WPS a WPQR a odpovidajici zkuSebni zpravy.
Vyhodnoceni zkuSebniho kusu musi byt zaloZzeno na ISO 15614 nebo EN 287/ISO 9606;
bezpecnost vyroby musi byt dolozena!

Svareti a operatofi musi byt vyskoleni svafedskym dozorem. Skoleni je nutno dokumentovat
(prezendni listina, pfedmét Skoleni, ovéfeni znalosti).

SvareCsky dozor musi organizovat dodatecné Skoleni pro nové svare€e, novou vyrobu a v
pfipadé vad, zpUsobenych svareci nebo operatory.

Predvyrobni zkousky svarovani pro kontrolu a zajiSténi konstrukce

Pfedvyrobni zkoudky svafovani zajist'uji provedeni konstrukce v konstrukéni fazi.

SvareCsky dozor a konstruktér spolupracuji na vytvofeni konstrukéniho FeSeni, které je
ekonomické a technicky mozné a kontroluji pfistupnost svart pro NDT. Konstrukce musi byt
obecné provedena podle EN 15085-3 a spoje musi souhlasit s tabulkou B.1.

Pokud ne, je nutno proveést pfedvyrobni zkousky svafovani.

Vysledky pfedvyrobnich zkousek svafovani je mozno pouzit pro rizné projekty, pokud jsou
podminky stejné. Platnost je v tomto pfipadé neomezena.

Piedvyrobni zkousky svarovani pro prokazani svarovacich podminek

Predvyrobni zkousky svafovani pro prokazani svarovacich podminek se také provadéji pro
zabranéni nepravidelnostem ve vyrobé, které mohou byt zplsobeny pouzitim nového
zafizeni, upinacich pfipravkd a nebo pfidavnych materiald.

Platnost je neomezena, pokud nedojde k podstatnym zmé&nam.

Piedvyrobni zkousky svarovani pro prokazani odbornosti svarece

Pfedvyrobni zkouSky svafovani pro prokazani odbornosti svaife€e jsou nutné, pokud spoje
nejsou v souladu s EN 287/ISO 9606. Viz EN 15085 dil 4, bod 4.2.4.
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Pokud vysledek tohoto typu pfedvyrobni zkousSky svafovani je pfijatelny (to znamena, Ze
vyhodnocovaci kritéria, délka a rozmér svaru a zkouSeni je podle EN 287/ISO 9606), je
platnost 2 roky, pokud svare€ svafuje tento typ spoje minimalné kazdych 6 mésicu. Tento typ
predvyrobni zkouSky svafovani muize byt také pouzit pro kvalifikaci pozic, nepouzivanych
Casto ve vyrobé.

Dokumentace vysledkd mize zahrnovat WPS, zkuSebni zpravy a zaznam kvalifikace
svareCe s poznamkou " pfedvyrobni zkouSka svarovani ", napfiklad jako dodateCnou
informaci.

Piedvyrobni zkousky svarovani pro prokazani kvality svaru

Predvyrobni zkousSky svafovani pro prokazani kvality svaru se provadéji podle EN 15085,
tabulka 1, poznamka b. Platnost zavisi na konkrétnim dilu, spoji a projektu. Svareésky dozor
definuje pocCet a druhy zlouSek. Vysledna dokumentace je podobna, jaka je vytvarena pfi
predvyrobni zkouSce svafovani pro prokazani odbornosti svarece.

VsSeobecné pozadavky
5.4 Konformita zakladnich materialt

Norma pozaduje inspekéni certifikat 3.1 podle EN 10204 v pfipadé svard CL 1 a CL 2. V
tomto pfipadé muize byt vyzadovana plna sledovatelnost, na rozdil od ISO 3834.

5.5  Specialni pozadavky na svarovani pfi udrzbé zelezni€nich vozidel

Provadéni svafovani pfi udrzbé pro Némecko mize vyZzadovat doloZeni shody s DIN 27201-
6 Stav Zelezni¢nich vozidel - Zakladni principy a vyrobni technologie - dil 6; Svafovani.

Mohou byt také nutné specialni pozadavky, pokud stara konstrukce neuvadi zadné
podrobnosti svaru, vypocty a nebo Uroven kontroly.

DodateCna poznamka: problém udrzby je nyni upraven novou evropskou normou, ktera bude
vydana v brzké dobé (WG 48). Tato norma je napojena na novy evropsky predpis 445/2011,
tykajici se udrzby nakladnich vozu. Nova norma (soubor norem) nahradi DIN 27201 (soubor
norem).

5.6 VSeobecné zasady pro svarovani pri udrzbé

Posouzeni svafovani pfi udrzbé& musi zahrnovat dodate¢né body:

Pro fizeni udrzby musi byt vydan specificky postup. Nabidka a posouzeni kontraktu musi
zahrnovat ovéreni specialnich pozadavkl (dodateCnych pozadavku) provozovatelem a/nebo
narodnim bezpecnostnim ufadem (napfiklad DIN 27201, dil 6).

Firmé zabyvajici se udrzbou musi byt dodana veSkera nutna dokumentace, tykajici se
vyroby. Dokumentace musi obsahovat dilenské vykresy, WPS a WPQR. V pfipadé
specifického postup je nutno naplanovat postup informace / ovéfeni vyrobce (to znamena
komunikacni postup, ktery musi byt zaveden pro obsluhu / Gfady / vyrobce / opravaiskou
firmu). Detekce vad a indikaci (pfed opravami) se provede metodami navrzenymi
provozovatelem a bezpecnostnimi ufady a budou jimi schvalené. Pokud jsou provadény
svarovaci opravy, které zahrnuji pfedehfev a nebo tepelné zpracovani po svafovani, je nutno
ovefit vliv takovéhoto zpracovani (napfiklad moznost provedeni riznych zpracovani a/nebo
Upravy rozlozeni pnuti po nékolika zpracovanich).
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EN 15085 vyzaduje vypracovani specifickych zprav o svafovani svare€skym dozorem.
Kromé toho musi technicky poradce ovéfit nastroje, vybaveni a zafizeni pro svafovani na
misté a ve velkych opravaiskych dilnach.

6 Interpretace EN 15085-5

6.1 Inspekce a kontroly pred, béhem a po svarovani

Kontroly provadéné svare€em nebo svare€skym operatorem

Ohledné kontroly pfed, béhem a po svafovani musi svareésky dozor provést Skoleni svarecu
(podle EN 15085-5, bod 5.2.1, 5.2.2, 5.2.3). To je nezavislé na vlastni kontrole, ktera je
popsana v bodé 4.2.2 normy!

6.2 Samokontrola provadéna svareéem nebo svareéskym operatorem

V pfipadé samokontroly je nutno rozsifit Skoleni svareCl za ucelem spravné detekce
nedokonalosti podle EN ISO 5817 a 10042, zvlasté ohledné spravného pouzivani méfidel a
zpusobu provedeni méreni.

Samokontrola je platna jen pro CT 4 (CP C 3, CP D). Uroveri dokumentace musi byt
specifikovana zakaznikem (pokud svareCsky dozor neni k dispozici).

Poznamka: specialni situace vznika, pokud svarec je i svareCsky dozor (coz se muze stat u
malych firem). V tomto pfipadé musi byt kontrola svaru provedena jinou osobou (ne
svareCem), v zavislosti na urovni CT.

Kvalifikace svareCe pro VT v pfipadé CL 3 musi byt zajisténa externé (nebot u vyrobce
v CL3 neni k dispozici zadny svareCsky dozor!).

6.3 Neshody a napravna opatreni
6.3.1 VSeobecné

Musi byt k dispozici postupy, které popisuji, kdo je odpovédny za feSeni vad svaru:

- Rozhodnuti o opravé provadi svarec: typ vady pro jednoduché opravy je pevny, rozmeér
vady je omezeny, svafovani podle originalniho WPS.

- Rozhodnuti o opravé provadi svareCsky dozor nebo svareCsky inspektor: vétsi zavady;
nové schvalené WPS mohou byt zapotfebi.

- Rozhodnuti o opravé, provedené zakaznikem: oprava mize mit vliv béhem pouzivani,
napfiklad zména mechanickych vlastnosti, zmény v konstrukci spoje (napfiklad DV spoj
namisto V spoje), nékolik oprav na stejném misté.

6.4 Subdodavatelé

Viz také smluvni dodavky souvisejici se svafovanim!
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6.5 Prohlaseni o shodé

Viz EN ISO/IEC 17050-1:2004 (E)
Pfiloha A (informativni)
Prohlaseni dodavatele o shodé

Pokyny pro vyplnéni formulare prohlaSeni o shodé a
Pfiklad formulafe prohlaseni o shodé

6.6 Sledovatelnost

IdentifikaCni prostfedky pfifazujici individualni Cislo (Cislovani). V pfipadé vydané
dokumentace musi Cislovani zahrnovat datum vydani a revize.

Sledovatelnost je dulezita pro spravu dokumentl a zaznamu v kazdém systému Fizeni
kvality. Sledovatelnost se tyka:

- Vykrest

- Postupu

- Postupu svarovani

- Kvalifikaci svare¢l a operatoru

- Svarovacich procesu

- Materidlovych certifikatt (zakladni materialy a spotfebni materialy)
- Mist oprav

- Mist do€asnych upevnéni

- Zprav (vyrobni datové listy, vizualni kontrola, NDT, nesplnéni, kalibrace, tepelné
zpracovani)

- Prohlaseni o shodé
Sledovatelnost je spojeni mezi dvéma akcemi.

Sledovatelnost vétSinou odkazuje na 3 polozky:

- Spojeni mezi dokumentem kontroly a kovovym materialem, napf. plechem (az do operace
déleni).

- Spojeni mezi dokumentem kontroly a pfidavnym materialem.
- Spojeni mezi vizualni kontrolou a svafecem.

Jiné poZadavky na identifikaci a sledovatelnost musi byt definované smlouvou.

Rozsah sledovatelnosti zavisi na nasledujicich okolnostech:

- Existuji zakonné pozadavky ohledné dilu nebo komponenty v pfipadé zavady?

- EN 15085-4 vyzaduje dokument kontroly EN 10204 typu 3.1 pro svaifené vyrobky CL
1 a CL 2. Tyto certifikacni urovné obecné odpovidaji svarlim vysokych a stfednich
kategorii bezpecnosti. To vede k nutnosti sledovatelnosti ve vSech fazich vyroby. Pro
dalezité dily a komponenty je plna sledovatelnost uzitecna!

Priloha A (normativni), Kontrola a zkouseni svarovych spoju
Bez poznamek
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